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樹脂流動制御成形技術

　樹脂流動制御成形技術は株式会社メイホーと、九州工業大学の共同で
開発した画期的な成形技術です。

　射出成形時に金型内のコアを回転させることにより使用する樹脂の分子
鎖や添加物であるガラス繊維を円周方向に配列させます。

　これにより、寸法精度の向上、物性強度の向上などの効果を発揮します。
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引張試験後の試験片
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引張強さの比較
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液晶ポリマー樹脂の種類
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強度ＵＰ

金属ピン試験片

固定

可動

3（試験片幅）

筒状の成形品を輪切りにして
引張試験を行いました。

精度ＵＰ
３００ｍｍの長尺成形品を製作して、
倒れを測定しました。
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真直度の比較
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機能性
破壊に対する特性が変化し、衝撃に対する吸収性が確認されています。
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